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CIMCO Edit

L’éditeur professionnel de programmes CN

L’éditeur professionnel
de programmes CN

Vous avez besoin d'un outil professionnel complet, fiable, rapide,
flexible et rentable.

CIMCO Edit est le meilleur éditeur de programmes CH présent sur
le marché et vendu a plus de 100.000 licences. Il offre une gamme
compléte d'outils o édition.

Ces oufils comprennent des options spécifiques telles que -
- numérctation/renumeérotation de lignes,

- gestion de caractére,

- indicateur des courses X2

liz zont composés également des fonctions suivantes :
- fonctions maths de base,

- rotation,

- ftranslation,

- symétne,
- comection d'outil.

La plus grande innovation de CIMCO Edit est détre entidqrement
configurable et s'adapte facilement a tout aufre emvironnement
d'édition de programmes CH_

Les nouveautés de CIMCO Edit comprennent -
la mulfi-tabulation des données,

- les barres d'outils dynamiques

- les menus

CIMCO Edit renferme une puissante interface wtilisateur graphigue
et des outils tels que :

- |la comparaison parameétrable de fichiers,

- le simulateur graphique,

- la programmation avec NC-Assistant.

NC-Assistant

NC-Assistant rend I'édifion de codes CM plus rapide et plus facile.
Indigquez tout code M ou G et NC-Assistant identifiera le code afin
de modifier les valeurs 3 l'aide d'une interface interactive. Il permetira
é&galement de mettre 4 jour automatiguement le code CH.

L'assistant vous permet diinsérer et de modifier rapidement des
opéraiions et des cycles grace auwx macros pour les opérations les
plus courantes telles que :

- le démarrage/amét de programme

- e changement d'outil.

ous pouver également enregisirer ou créer des cycles et macros
personnalisés pour les opérations fréguemment utilisées.
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Gaﬂnez du temps sur les
taches minimes avec NC- Assistant

Simulateur graphique

Le simulateur graphigue permet une visualisation des programmes
CM pas 4 pas ou en confinu. Lorsque vous modifiez le programme
CHM, la mise a jour est automatiquement visible sur le dessin. Analysez
le dessin avec les fonctions de zoom dynamique, vue panoramique,
rotation et mesure. CIMCO Edit supporte la simulation solide des
codes CH, 1a vérficationdu de la piéce brute etfinie.

; si’zﬁ;%

Simulez vos programmes CH
3 l'aide de la wue solide ou filaire

https://tft-formation.fr/
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Comparateur paramétrable
de fichiers

CIMCO Edit renferme un comparateur paramétrable de fichiers qui
permet a Futilisateur de rapidement identifier les changemenis dans
les programmes CH. Cette fonction indique les lignes modifiees,
supprimées et ajoutées. Les difiérences sont affichées ligne par
ligne, & la fois ou imprimées cite & cite pour une consultation
ulterisurs.
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La fonction de comparaison de fichiers
affiche les différences entre 2 programmes

Communications CN et DNC

CIMCO Edit offre des capacités de DNC pour une communication
RS-232 entre différentes machines-outils 4 commande numerigue.
La DNC permet d'émettre et de recevoir desprogrammes CN sur
plusieurs machines a la fois.
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' La fenétre du lien DNC fournit des
informations completes sur I'stst du transfert

Support des fichiers Mazatrol

Visualizez des fichiers programme Mazatrol directement dans
CIMCO Edit. Vérifiez rapidement et identifiez les changements de
programme avec la comparaison paramétrable de fichiers Mazatrol.

Visuzliser les fichiers Mazatrol
directement dans CIMCO Edit @
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CIMCO CNC-Calc

Un systéme CFAO de base pour la production

Concu pour la facilité d'utilisation et la productivité

CIMCO CHC-Calc importe des fichiers DXF qui servent 3 générer
des parcours d'outils. Avec CIMCO CHC-Calc, Futilisateur peut
définir et générer differents types de compensations (Ordinateur,
‘Armoire’, 'Usure' et "Usure inversee').

CIMCO CMC-Calc est un complément de CIMCO Edit qui permet aux
programmeuwrs de fracer des contours géometrigues 20, générer des
parcours d oufils pour le fraisage et le tournage, et de simuler |2
programme CN créé. CNC-Cale permet I'aide dans 1a programmation
CH guotidienne et donc daugmenter la productivité. Pour une petite
enfreprize, ceci peut &tre le premier pas dans Funivers CFAO.

CIMCO CHC-Calc permet de dessiner rapidement et facilement les
contours de piéces. |l offre des possibilités de tragage de lignes et de
cercles par rapport au systéme de coordonnéss etiouw & une
geomeétrie existante. De nombreuses fonctions sont présentes telles
que -

-la création de lignes et de cercles tangents a 3 &léments,

- la relimitationd'enfités

- la génération de parcours CN.

Lintegration de CHNC-Calc & CIMCO Edit rend facile Fédition, la
visuglisation et la simulation des parcours d'outils générés. Cela
wvous permet de walider vofre programme pour ainsi optimiser
l'utilization des ressources maching.

QUAND LA RENTABILITE COMPTE
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Opérations de fraisage et
de tournage 2D

Dessin 2D

CIMCO CHC-Calc permet de créer aussi bien de simples confours
2D que desdessing géométriques complexes. Cet oufil est facile
d'utilisation et comprend les fonciions de dessin suivantes -

- la relimitation d’entités, Une fois que la géométrie 2D est dessingée, CIMCO CNC-Calc
genére facilement les parcours d'outils pour le fraisage, le tournage
et le percage. En appliguant les stratégies de parcours d'outils les
plus adaptées & voire modéle, CNC-Calc génére le parcours CM pour
vous. Certaines des opérations disponibles sont menfionnées ci-

- la création de congés, les transformations,
- plusieurs modes d'accrochage
- le percage de trous en medes rectangulaire et circulairs.

dessous :
= e - — Fraisage Tournage
= XY ¢ : g T i
x> #
. + Surfacage + Ebauchage
B Xr=mw w0 X
e L » Contournage » Dressage
bt e
Moditier + Poche + Finition
e « Percage + Rainurage
« Filetage a la fraise + Filetage (DI, DE)
« Fraisage de letres + Tronconnage
Simulation et cycles/macros

Le simulateur graphique visualise vos programmes CH de fraisage 30 - - - Firseiis P
et de tournage 2D pasa pas ou en continu. Les cycles et macros z
intégreés pour les opérafions courantes telles que le démarrage/arét de
programmes et le changement d'oufil sont également disponibles Vous
pouvez aussi enregistrer ou créer des cycles et macros
personnalisés pour les opérations frequemment utilisées.

Fercane

Ebauchage

https://tft-formation.fr/
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CIMCO NC-Base

Gestion professionnelle des programmes CN

MOOTO TiME | BALL ®
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Gestion des données

La gestion des programmes et documents d’usinage de pigces est
une tache trés chronophage. Pour pallier cela, CIMCO MNC-Base
est une solution permettant un gain de femps aux programmeurs
et opératewrs CMN afin de travailler plus efficacement.
L'environnement flexible et intégré répond parfaitement aux
bescins de gestion, de recherche et d'édition de données.

L'usinage de piéces de qualité nécessite une gestion efficace des
données concermnant le cenire d'usinage et la piéce a produire.
CIMCO MNC-Base wous permet d'organiser ef de gérer wos
programmes CN et documents connexes a Paide d'une rapide et
fiable base de données relationnelle SQL.

CIMCO MC-Base est un logiciel desting a la preduction, congu pour
les programmeurs CH et opérateurs de I'atelier dusinage.
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Avec CIMCO NC-Base, on peut créer des fichiers virtuels contenant
toutes les données ulilisées pour Fusinage de pices finies.

Il permet également d'émetire des fiches de configuration, des
listes d'owtils, des images et d autres données nécessaires a
lusinage de piéces. Toutes les informations sont accesibles.
directement a parfir d'ordinateurs exécutant le client NC-Base ou
&tre imprimées et distribuées manueliement.

Stockage et récupération de données

CIMCO MC-Base s'appuie sur des logiciels du langage S0OL fels que
Microsoft SQL et MySQL_ 1l ofire un sysiéme rapide, flexible et fizble pour

Forganisafion, la gestion ef l'exploitafion de vos données d'usinage.

ECr
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|
@ Déplacez & I'aide de la souris les ¥
fichiers 3 associer 3 un programme

Documentation

Maitrisez tous les types de données de production en les associant &
vos programmes CH. Les fichiers existants (listes dioutils, fiches
dinstructions, etc.) ou les fichiers générés automatiquement a partir
des données contenues dans les programmes CH peuvent éire
ASSOCIES.

Gestion des versions

CIMCO MNC-Base renferme un systéme de gestion des versions
permettant de maitriser les cycles de modification des programmes
CN. A chague nouvelle version sont azsociésl'auteur, 1a date,
I'heure et les commentaires permettant ainsi de connaitre Fobjet de
lamodification. L'opérateur peut & tout moment créer une nouvelle
wersion d’un programme ou reconstituer une version déja classée.
Les differences entre les differentes wversions d'un méme
programme zont visibles grice a la comparaizon paramétrable
intégrée.
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Gestion des nivesux d'zccds
utilisateurs zvec permission Utilisztzur/Groups

Gestion des utilisateurs

CIMCO MC-Base permet & Fadministrateur de définir les tiches des
ufilisateurs ; de méme que les personnes ou groupes de personnes
pouvant acoéder au systéme.

Intégration de systeme

Lintégration avec le systéme DMNC Cimeco permet aux opérateurs
d'appeler ou de sauvegarder des programmes depuis la CN ou le
client NC-Base.

CIMCO NC-Base est totalement compatible avec foutes les
interfaces CFAQ. Avec la fonction dimperiation autematigue, les
données et les programmes créés sont automatiquement importés
dans la base de données SOL Les programmes peuvent
également étre exportés vers des fichiers textes, des feuilles de
calcul MS Excel, etc.

e rappomt e o

o 2\ _. peficher!
E o Eeission
¥ Reception
— -\ rame
. | raoier prog™®
—— MC-Base slintégre parfaitement & CIMCO

DNC-Max et & Iz plupart des systémes CFAD

Sauvegarde automatique

Le serveur NC-Base sauvegarde automafiquement et quolidiennement
toutes les informations stockées dans la base de données. En cas
d'échec, un message E-mal est automatiguement enwvoye aux
administrateurs du systéme.
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CIMCO DNC-Max

Communication CN professionnelle

H CIMCI DHC M Chent - Licence acosndiée § DEMI Version - 0 x

EmisionRéception  Port  Confguestion A
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Ham du programme:
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Une fiable communication CN

CIMCO DNC-Max est le logiciel de communicafion CH le plus fiable
arle marché. Il fournit des fonctionnalités congues pour rendre tous
les aspecis de la communication plus efficace. Les fonclions d"appel
de programmes depuis le clavier de la CN etde réception auto, de
méme que I'architecture client’'serveur font de DNGMax le logiciel de
choix pour la communication DNC.

DNC-Max est la parfaite solution DMNC pour la communication entre
wos commandes numérques. En plus des CM standards comme
FanucHaas, DMC-Max offre wun  support complet pourles
commandes numérniques de modéles Heidenhain, Mazak, Fagor,
etc.

b
Emimion Reception Jaurnal Terransl
175 Characiers per seconst L]
B3 Lines per second ]
Emeurs L]

DNC-Max est compatible avec fout matériel de fransmission a
interface série RS3-232. Il est compatible avec le réseau Ethemnet, la
transmission sans fil cu les solutions fraditionnelles 4 base de carte.

Avec DMNC-Max, [a mise a jour de vos programmes CN existanis
m'est pas nécessaire.

Les transferis de fichiers, la configuration des poris et la gestion du
systéme sont effectués dans une interface propre et intuitive.

Le logiciel idéal pour la

- - nane
communication CN ?
) cte!
rogramme —— ©

- Nom dup gmission )
DMNC-Max est congu pour les clients qui exigent la performance, la Ligr
flexibilité et la fiabilité dans leur entreprize. DNC-Max est le logiciel Exas 0:37:03
pour [a gestion d'aussi bien un petit nombre que des centaines de Etat i 06‘29 Q¢
commandes nuMEéngques. Temps gcoule 70

—artani:
Gestion des wransferts
de programmes

Les caractéristiques nouvelles/

x optimisées de DNC-Max
Commutateu}\
P

'\pe’liphén'que série Ethernet
Ser\-zur i IEE

_J/

Le serveur DNC-Max

Caractéristiques générales
Interface uiilisabaur Wind ows

Gesti et
ﬂa solution compléte de DNC e e
pour toutes vos commandes
numeriques

Canfguration inteligente du serveur distant
Suppert du serveur de licences
Support du client CIMEO distant
Le client DNC-Max

Dymamigue personnalisasion U
Configuration de groups de parts

- ) Canfiguration de matériel DAG
Le serveur est le moteur DNC qui gére toutes les communications. I arturElien de mainel B

peut éire exécuté en mode Service ou Application. Le serveur
reprézente le composant central de DMC-Max.

Facile sccés au serveur distant
Maunvells version du dient pour PG de poche
Protocoles

Plusicisrs aptions dappel de programemes depuis  CH
Le Cl1enNnT UNL-Max Dol pour les fistes de rpartoines
Liste de réperioires en plusieurs farmats! fitres
Gestion du port serweur
Le serveur DNC-Max
Sauvegards! récupération du systame

Cest lNinterface utilisée pour le déclenchement local ou distant des re—
transferts de fichiers, le contrile et la gestion des ports. Exportation des paramiires géndraux des parts

misde du e rveur 8 interfaos série

Intégration de la base de données NC-Base
Fuissan? systisme de callects de donndes

Extension de la puissance
de DNC-Max

DMC-Max et CIMCO MC-Base servent & gérer les programmes GM.
MDC-Max est pour la collecte de données et le pilotage de I atelier
d'usinage.

Le client DNC-Max fournit des

informations complétes sur le
systeme

https://tft-formation.fr/
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CIMCO DNC-Max Wireless

Un systeme de DNC WIFI clé en main

.

-

Le spécialiste des systemes DNC

CIMCO DNC-Max WIF] est une solution clé en main qui penmet Ia
communication sans fil entre les machines-outils 3 commande
numerigue. |l est destiné aux clients désirant migrer du mode filaire
des machines vers une solution sans cables ou aux entreprises qui
zont & la recherche dune solution WAFI leur permettant une
disposifion flexible des machines.

o
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DNC-Max WIFI signifie :

1. Aucun céblage n'est nécessaire pour |a fransmission de données
(sauf entre le senveur DNC WIFI et le port RS-232 de la CN).

'y
.\-
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"

2. Une flexible disposition des CN sans nécessité de reconfigura-ti-
on. Les paraméires machine et les données de transmission

(fighiers.mrh) restent inchangés.

QUAND LA RENTABILITE COMPTE

Fonctionnement du systéme

Le point d'accés sans fil est raccordé & un commutateuwr Ethernet
pour établir 1a liaison entre vos réseaux ciblés et vos réseaux
zans fil. Une CN avec serveur DNC WIFI convertit les signaux
radios capiés en R5-232. Des lignes optiques d'une portée d'gqy:
ron 100 m sont soigneusement montées en pont pour que le
débit de transfert de 22 Mbits/s assure une transmission série
avec une vitesse bauwd maximale de 115.200 Bd.

() Lisison entre le point d'accés
© WIFI et le réseau c3blé

Méme dans les ateliers avec une forte  interférence
electromagnétique, les erreurs de fransmission de données sont
maifrisées grace aux sommes de conirdle effectuees par le
protecole Ethernet TCP. Les paquets de données sont retransmis
jusqu'a ce que lessommes de conirdle concerdent. Le protocole
WPA intégré permet Fencryptage des données a ‘aide de clés
dynamigues d'une longueur allant jusgu'a 256 octets. Ceci sécurise

Ia transmission de données en évitant les accés non-autorises.

Points d'acces WIFI de DNC

Les points d'accés sans fil sont des concentrateurs Ethemnet qui
converiissent les communications Ethernst de la DNC en
signaux [EEE 802.11b WIFI (+) et vice versa. Ces concenfrateurs
sont connectées au réseau comme tout autre dispositifEthemet
{PC, concentrateur, commutateur, router, efc.)

Les points d'acces sans fil de DNC transmeitent les données
CM wia uns antenne directionnelle ou omnidirectionnelle
connectée 3 un réseau cablé qui est en liaison avec la CM par le
biais d'un serveur DNC WIFL.

https://tft-formation.fr/

wWww_CimCo.com

Les CN avec serveurs DNC WIFL
convertissant les signaux en RS-232

Serveur DNC WIFI

Chaque serveur DNC WIFI est connecté & 1, 2 ou 4 commandes
numériques et transmetrecois les données CN aufdu point
d'accés avoisinant via les antennes du réseau. Les signaux
radios recus sont convertis en format RS5-232, compatible aux
MOCH connectées.

Le port de sortie de Iadaptateur est relié a linterface de la CH
(DB-25/f, DB-9'm, DB-25/m) par un court cdble de données blinde
ou une fiore optigue, offrant ainsi une protection contre le bruit
électrique. Les données CM & stocker sur le serveur DNGC
transitent par la méme connexion.

La solution complite de t"\
DMC pour toutes wos MOCH,

SUOIIN|OS SOU 9P UOIILIUSSDId
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DNC-Max - Solutions reseau

Intégrez DNC-Max a vos installations

Serveur de port série Ethernet

Serveur de port série »

_ Ethernet

B e — . I MOCN | Q.
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DNC-Max - Solution réseau
avec serveur de port série Ethernet

Serveur de port série Ethernet CIMCO DNC-Max supporte :

L’Ethernet offre une plus puissante et fiable connectivité d’une grande
portée que le cabl RS-232 cx tionnel. Avec les serveurs de
port série, méme les anciens modéles de commandes numeériques
peuvent s'intégrer au réseau Ethemet ou TCP/IP.

Les pilotes intégrés pour modéles Moxa et Quatech

La détection automatique du réseau Ethernet 10/100 Mbit/s
L’interface 3-en-1 facultative pour RS-232, RS-422 et RS-4385
Les protocoles Ethernet et TCPAP

« Larestauration ique de la cor ion réseau

Moins de cables dans ’atelier

Le serveur de port série joue le méme rdle que la carte série
multiports. Mais 2 la différence d’une carte multiports basée sur le
PC, le serveur de port série s’intéegre au réseau Ethemet. Ce qui
permet une ¢ a une infr. e Eth t existante,
réduisant ainsi le nombre de cables dans F'atelier de production.

Gestion a partir d’un seul serveur

Le serveur de port série peut étre placé prés des commandes
numériques - ou de tout aufre périphérique série RS232 - pour la
connexion sur le réseau. Plusieurs concentrateurs de I'atelier
peuvent alors étre alimentés par un serveur central DNC-Max ou
par différents serveurs.

Serveurs de port série Digi,
Moxa, Comtrol, etc

QUAND LA RENTABILITE COMPTE

Liaison réseau avec un serveur

Il existe différentes sortes de liai pour la cc ication CN  fiai: de Ethemet et WIFI avec serveurs et poinis
avec DNC-Max. Une des solutions est le cablage RS-232 d'accés. La connexion a choisir dépend bien entendu de I'ampleur
traditionnel ou le cablage avec fibre oplique pour la connexion entre et de I'environnement de vos installations, ainsi que de la flexibilité
le PC et la CN. Vous pouvez également établir des désirée.

Liaisons RS-232 et

Liaisons RS-232 avec Les liaisons Ethernet sont
cables multicanducteurs établies avec cables \ Ethernet avec serveurs
ou cables & fibres multiconducteur ou connexe- de port série.
optiques. fons sans fi.

Serveur DNC-Max
avec carte série
multiports

4 * RS-252

Serveur DNC-Max
avec carte série

multiports

/Lo cibiace 3 fibre
optique convient
particuligrement aux
environnements
bruyants, Ci-contre, un
cable avec e
connecteur 25
roches.

Cible et
connecteur

(célﬂee\ [
connecteur
\Ethemec \sé:ae standard,

https://tft-formation.fr/
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CIMCO MDC-Max

Collecte des données de production

Prendre de meilleures decisions

CIMCO MDC-Max collecte les données machine et produit des
rapports et graphigues sur le rendement de Fatelier dusinage en
temps réel. Ce qui vous permet de prendre des décisions
adequates pour ameliorer le taux de productivite.

Pour affronter sercinement des marchés de plus en plus
concurrentiels, les enfreprises se doivent d'assurer une utilisation
effective de leur systéme de production afin d'obienir une meilleure
productivité. CIMCO MDC-Max répond a cette problématique en
facilitant la collecte et le traitement des données machine. L'analyse
et Esrappaorts fournis en temps réel permettent une hausse du niveau
de productivité_

Toutes les données peuvent étre capturées par cable, WIF| ou
réseau Ethemnet et stockées dans un systéme central méme si vous
avez plusieurs ateliers a gérer.

Intégration compléte

CIMCO MDC-Max est complétement imtégré a CIMCO DNC-Max et
CIMCO NC-Base afin de répondre au mieux 3 vos bescins en DNG, en
documentation et en collecie de donnses.

CIMCO MDC-Max
MDC-Max est le logiciel pour la capture des données des piéces
d'usinage.

CIMCO DNC-Max

DRC-Max gere Femission et la réception des programmes CHN sur les
commandes numériques. Les programmes peuvent Etre appelés depuis
le clavier de la machine pour éviter tout déplacement a Fopérateur. Les
fichiers modifies par l'opérateur et remvoyés au serveur DNC-Max
peuvent avtomatiguement changer de numeére de version ou &tre
sauvegandés dans un dossier de guaraniaine. Ced vous permet de
repérer les changemenis et reconstituer les fichiers originaux si
necessaire.

CIMCO NC-Base
Les données recueilies par MDC-Max peuvent &tre immeédiatement

analyseées par le module NC-Base pour produire des diagrammes et
graphes sur I'état de voire calendrier de production. NC-Base vous
permet également de sauvegarder tous les documents relatifs a une
tache particuliere. Ces documents peuvent éire des dessins, des
images de configurations de machine, des listes d'outils, des fiches
d'opération, des programmes CH eic. Ceci permet de trouver
facilement toutes les informations concemant une opération donnée.

Rapports et graphiques

Avec les fonctions de rapport intégrées, vous pouvez facilement
visualizer vos données afin d'avoir des détails précis sur la chaine
de production.

Durée du cyde par pigce flemps minimum, madmum et moyen)
*  Mombre de pisces procdultes par équipe/oparateur

+ hombre de pibces détruites

»  Amétde machine

+ Enirefien programme

. Tempsdeconfiguralicn par piéce

Periomance delopérateur

Tarde rendement synihetique (TRS)

Porirai machine enternps réel (voirla lisie des machines
enmarche)

Codes &'arrét
machine

Lecteur de
codes &
barres
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Comment fonctionne MDC-Max ?

L unité MDC sintégre 3 Farmaoire de la machine 3 travers les relais de
debut de cycle et de compteur de pieéces. Un code est alors renvoye
au logiciel MDC-Max chaque fois que |'unité MDC détecte le signal du
cycle d'usinage ou du compteur de piéces. Les signaux générés
peuvent varier selon les exigences des clients.

Ces codes zont enregistrés en temps réel et peuvent immediatement
&tre visualisés sous forme graphigue.

Si une machine n'est pas en activité pour une raison guelconque,
I'opérateur peut a Faide d'un code 3 barres interroger le systéme
MDC-Max pour savoir pourgued |a machine n'est pas en marche.
Ces codes peuvent éire personnalisés pour s'adapter aux besoins

|
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de voire entreprise. Des codes a bames fypigues detectent les
problémes suivants -
.
Absence de monteur
Mangue d'entrefien
Mangue d'outils
Mangue de matériel
Ete.

MDC-Max enregistre toutes ces informations pour vous permetire

S Er— produire des rapporis sur fous les temps morts et ainsi gagner

https://tft-formation.fr/

du temps.
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